£ DUKO

DUKO® IN

DUKO® IN jest gotowa do uzycia suchy mieszanlkg na bazie
cementu shzaca do iniekcji wolnych przestrzeni oraz ulepszania
podioza gruntowego.

Zakres zastosowania

Masa iniekcyjnaDUKO® IN stosowana jest do prac zalewowych
wszdzie tam gdzie wymagane jest wypetnienie pustyaegirzeni
np. przy metodach reliningu, shortliningu oraz gash
gorotwérczych a tate do wzmacniania podta gruntowego.

Wiasciwosci

e samopoziomujca

e bardzo dua rozptywnd¢ — badanie na wiskozymetrze

MK-1 - max. 3sek.

e odporna na dziatanie chlorkéw

e posiada maty skurcz 0,2%o

e niski wskanik wody do proszks 0,35

e nie sedymentyra

e moze by obrabiana w temperaturze od +5°C

e do stosowania wewtrz i na zewntrz

e mrozoodpornét F150
Mieszanie
Zaprawe DUKO®IN mozna wymiesza przy wyciu mieszadta lub
betoniarki. Najpierw wi& do pojemnika 2/3 iléci wody zarobowej i
wsypa zawartd¢ worka. Po krotkim zamieszaniu uzupéini
pozostad czescig wody, nasipnie ponownie wymieszaaz oshgnie
si¢ jednorodi mas i zadamy konsystengj. Przy zalewaniu diych
przestrzeni zalecagsstosowanie pomp typu Putzmeister.

Czas mieszaniapkoto 3 min

Proporcja mieszania:
Okoto 25 % wody; tj. okoto 5 | na 20 kg suchej raiski.

Aplikacja

Z uwagi na konsystengj DUKO®IN wylewamy z pojemnika
w miejsce aplikacji lub podajemy pompod cénieniem za pomagc
wezy.

Opis sposobu iniekcji w metodzie reliningu.

Przed przysipieniem do wypetniania przestrzeni gaizyrurowej
zamontowane przewody nalezabezpieczy przed sitami wyporu
podczas podawania iniektu poprzez zastosowanie nimewch
rozpér lub wypelni je wody, a w najwygszym miejscu
odpowietrzy. Pusta przestragpomicdzy sciam zewrgtrzng modutu

a sciam wewrgtrzng remontowanego kanatu zostanie wypetniona
mas iniekcyjm DUKO®IN, spetniajgca wymagania
wytrzymatagiciowe normy PN-EN 206-1. Beton. &% 1:
Wymagania, wiéciwosci, produkcja i zgodni.

Podawanie iniektu powinno odbywai¢ poprzez studnie za pompc
rur i ksztalttek PVC lub bezpmednio za pomagcpomp do betonu.
Przestrzé pomkdzy ,stap” rura a now w studniach naleg
zd&lepic zostawiagc pustk w gornej cesci na wprowadzenie
ksztaltek PVC do podania iniektu oraz ksztaltki odigtrzapce;.
W studni ,dolnej” naléy réwniez w gdrnej czsci zostawé pustke
na wiazenie ksztattki kontrolnej, ktéra ma zadanie spreawie
wypetnienia przestrzeni gdzyrurowej. W momencie, gdy masa

pojawi skt w ksztaltkach kontrolnej i odpowietraagj uznaje s, ze
kanat zostat prawidtowo wypetniony.

Wskazowki

- Czas obrébki: w temp. +20°C okoto 15 min.

- Czas wjzania zaprawy: ok. 7,5 — 8 godz. (czasookres ten
zapewnia przy wysgpieniu ewentualnej awarii fatwe usgcie
iniektu z przewodow).

- Mozliwa jest obrébka w kilku cyklach roboczych.

- ZaprawyDUKO®IN nie naley obrabig w temperaturze poigj
0°C lub powyej +30°C. Dotyczy temperatury powietrza i
podiaza.

- Powyzsze dane odnossie do temperatury ok. +20°C i ok. 50%
wzglednej wilgotndgci powietrza. Niksze temperatury i wksza
wilgotnos¢ op&niaja, natomiast wisze temperatury i #$za
wilgotnoi¢ przyspieszaj przebieg wizania i skracajczas
obrébki.

- Sprzt uzywany przy stosowaniDUKO®IN naleyy czyscié
wods.

Zuzycie
Z 1000 kg suchej mieszantdUKO®IN wypetnimy przestrze
0,66n7.

Przechowywanie

Przechowyw&a w chlodnym i suchym miejscu. Unika

bezpdredniego  nastonecznienia.  Termin  przechowywania
w oryginalnych i nie uszkodzonych opakowaniach wgino
12 miesicy.

Forma dostawy
20 kg worek papierowy wzmocniony folPE
48x20 kg =960 kg na europalecie

Dane techniczne

Czas Wytrzymato éé na ciskanie w N/mnt

28 dni 20

Produkt zawiera cement. Najeuzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej w postaciekawic i okularéw ochronnych.
Szczegodtowe informacije odfrte bezpiecagstwa, zdrowia

i wkasciwosci niebezpiecznych materiatu dggihe g w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznegoaktor
Paistwo otrzymacie nayczenie.

Utylizacja pustych opakowuidezy po stronie kacowego
uzytkownika i powinna by przeprowadzona zgodnie
Z obowizujgcymi przepisami.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaaszych badia

i doswiadcze, jednak nie $ zobowizujace. Naley uwzgkdni¢ specyfile
obiektu budowlanego i dostosofvadpowiednio dane, a w sytuacjach
szczegdinych naly przeprowadzipréby. Za prawidlow& powyzszych
danych odpowiadamy tylko w ramach naszych warunkgrzeday

i dostawy z wydczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenwyclas
wspotpracownikéw odbiegage od danych zawartych w karcie techniczaej s
dla nas zobowkujace, jéli zostan potwierdzone w formie pisemne;j.
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Po ukazaniu ginowego wydania powgze staj sk nieaktualne.

DUKO ENGINEERING Sp. z 0.0.60-167 Pozni ul. Wolowska 92A, tel. / fax. +48 61 861 30 7Tywuduko.com.pl
Powyzsze danegsusrednionymi wartéciami przy temperaturze obrobki +20°C zblie temperatury opdiaja, natomiast wysze przyspieszajprzyrost wytrzymatéci.



